SIGMAFAST® 278

Primario de avanzada tecnologia
y alta productividad
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e Tecnologia innovadora a base de fenalcamina
e Altos solidos en volumen

e EXxcelente proteccion anticorrosiva por su
formulacion con oxido de hierro micaceo

www.ppgpmc.com
solucionesindustriales@ppg.com

e Amigable con el ambiente por su bajo VOC
e Secado rapido en tan solo 1 hora al tacto

e Amplio rango de aplicacion de -5°C a 40°C



SIGMAFAST 273

Primario de avanzada tecnologia
y alta productividad

Revolucion en productividad y proteccion anticorrosiva.

Sigmafast™ 278 es un primario epoxico uUnico en el mercado que
combina excelentes propiedades de aplicacion y secado, asi como
extraordinaria proteccion anticorrosiva por su formulacion con 6xido
de hierro micaceo. También disponible en version con fosfato de zinc.

Su innovadora tecnologia permite reducir el tiempo para manejo y
curado total, por lo que permite incrementar la productividad en
procesos de fabricacion asi como mantenimiento.

Esta combinacion de atributos le permite ofrecer proteccion superior
a los epoxicos convencionales, para prolongar la vida de servicio de
las instalaciones y equipos.

Alta versatilidad en sistemas de proteccion
con certificaciones Internacionales

Sigmafast 278™ ha sido evaluado conforme a ISO 12944 con excelentes
resultados para los siguientes ambientes y sistemas:

Sistema de dos capas:

Zonas urbanas e industriales con media corrosividad (C3)

Zonas costeras con salinidad moderada y zonas industriales con alta
corrosividad (C4)

Sistema de tres capas:
Zonas industriales de alta humedad, ambientes agresivos y muy alta
corrosion (C5)

We protect and
beautify the world™

Es ideal para brindar proteccion a superficies metalicas en un amplio
rango de condiciones industriales como:

® Petroquimica

® Generacion de energia
¢ Alimentos y bebidas

¢ Papel y celulosa

¢ Infraestructura industrial en general

Propiedades del producto

Colores

Componentes

COV de la mezcla

Sélidos por volumen

Relacion de mezcla (volumen)

Acabado
Espesor de pelicula seca

Capas
Rendimiento tedrico
3 Milésimas de pulgada
5 Milésimas de pulgada
10 Milésimas de pulgada
Aplicacion

Tiempo de vida de la mezcla a 20°C
Tiempo de induccion
Tiempo de secado al tacto (°C / °F)
30°C (86°F)
20°C (68°F)
10°C (50°F)
Tiempo de do para
30°C (86°F)
20°C (68°F)
10°C (50°F)
Curado Total
30°C (86°F)
20°C (68°F)
10°C (50°F)

o °C/°F)
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Disponible en gris claro con 6xido de hierro
micaceo y en café rojizo con fosfato de zinc.

2
220 g/L
80% +/- 2%

3 partes de resina por
1 parte endurecedor

Semi-brillante

3 a10 milésimas de pulgada
(75 a 250 micras)
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10,7

6,4

32

Aplicacién por equipo de
aspersion, brocha o rodillo
1hora

No requiere
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